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開先加工機付属品
チャック 部品番号

ｓ-121638-00

ｓ-121638-01

ｓ-121638-02

ｓ-122638-00

ｓ-122638-01

ｓ-122638-02

ｓ-122638-03

ｓ-122638-04

ｓ-122638-05

ｓ-122638-06

販売品ビットツール

a ｂ 厚み

25 56 11.5

60 60 11.5

35 56 11.5

25 50 11.5

25 30 11.5

25 40 11.5

25 30 11.5

全高

本体重量

空気圧力

最大空気消費量

切削パイプ内径

073699 開先用ﾋﾞｯﾄ　(ｵｰﾀﾞｰﾒｲﾄﾞ） 他の形状のビットツールも制作可能です。　お問い合わせください。

20～23

23～26

26～29

30～35

40～48

48～56

56～64

073622 開先用ﾋﾞｯﾄ　平面(042F-02) - BIT-042F-02

開先用ﾋﾞｯﾄ　内面(042B-02)

BIT-042E-03

45 BIT-042Ｂ-02

073612 開先用ﾋﾞｯﾄ　内面(042B-01) 30 BIT-042Ｂ-01

073613

073602 開先用ﾋﾞｯﾄ　外面(042E-06) 30 BIT-042E-06

073604 開先用ﾋﾞｯﾄ　外面(120E-01) 30 BIT-120E-01

073605 開先用ﾋﾞｯﾄ　外面(042E-02) 37.5 BIT-042E-02

073606 開先用ﾋﾞｯﾄ　外面(042E-03) 30

六角レンチ

商品№ 商品名
開先角度(°) 寸　法(mm)

部品番号 形　状 備　考
Q

64～72

72～80

パイプ径(mm)

39

403

78.0

388

小径用

35～40

6.7

20ｍｍ～29ｍｍ用 30ｍｍ～80ｍｍ用

軸芯より外側まで

全長

全幅

無負荷回転数

送り長さ チャック固定スプリング30

11.5

100

最大トルク

大径用

チャック固定スプリング0.6

30～80

３日保証
エアー開先加工機（FBM80A)

ＦＢＭ80A型　　式

0.63

反力受けを内蔵しておりますので切削時の反動はありません。

付属品

エアー開先加工機

073022 エアー開先加工機（FBM80A）

小型軽量・強力で、しかもパイプ内径チャッキング機構の採用により作業性がよく、各種パイプを開先加工します。

それぞれのサイズ3枚必要です。


