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Hz

回/分

Ｖ

Ａ

Ｗ

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

Kg

研削用途とトイシの選び方
被研削物の材質によって使用するトイシの種類も変わってきます。研削用途に適した砥石をお選びください。

被研削物の材質に対するトイシの選定目安
結合度 結合剤
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３日保証

砥石の交換・試運転を実施するには

自由研削砥石の取り換えの特別教育が必要です。

100V棒グラインダー

071025 100V棒グラインダー

用途に合わせ、各種トイシが使える！
軸付き砥石またはロータリバーで加工物を研削するための小型電動グラインダーです。

周波数

無負荷回転数

50/60

23000

100V×棒グラインダー
型　　式 LDU-6 付属品

専用レンチ

専用レンチ

100電　源

消費電力 240

砥石外径 32以下

電　流 2.5

砥石軸長さ 30

全　　高 60

本体重量 1.9 ハードケース

全　幅 φ65

砥石軸径 6

全　　長 280

60～80

36

粒度

60～80
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36
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被研削物の材質

軟鋼・硬鋼・鍛造鋼

鋳鉄

黄銅・青銅・アルミニウム

陶磁器

合成樹脂

と粒
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