
大 エンジン溶接機 小 ウェルダー

Hz

KVA
Ａ
sq

Ａ
V

Ａ

Ａ

V

Ａ

V

V

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

Kg

ｍｍ

※ 溶接定格負荷時の値を表示しています。

別途溶接用機材レンタル付属品
半自動溶接使用時 直流手溶接・ガウジング使用時

商品コード

055103
055104
055121 溶接用500Aアースクリップ

055104 055111 手溶接) 溶接用500Aホルダー

055113
014113

溶接電源型式 CPXDG-500

200V×500A多目的溶接機

050035 200V×500A多目的溶接機(CPXD500G)

炭酸ガス、ガウジング、直流手溶接の１台3役。
CO2/MAG　　マイコン搭載により完全一元調整機能を実現。　シンプルで使いやすい直読式目盛。　マイコンサイリスタ制御がアーク安定性を向上。

　　　　　　　　瞬時アークスタートで、本溶接はもちろん借り溶接も失敗なし。

直流ガウジング　　溶接裏ハツリ、ビードハツリ、溶接欠陥部のハツリ作業に最適。

直流手溶接　　　　軟鋼、ステンレス鋼、低合金鋼などの溶接。

3日保証
200V×500A多目的溶接機(CPXD500G)

周波数 50/60
相　　数 三相 付属品定格入力 31.5（28KW）

漏電ブレーカ容量 100
入力側ケーブル 14以上

溶接機側圧着端子サイズ M5

クレータフィラ電圧（CO2） 15～45

定格出力電流 500
定格出力電圧 45

出力
電流

CO2・手溶接 50～500
ガウジング 100～500

出力電圧範囲 15～45
クレータフィラ電流（CO2） 50～500 専用リモコン

最高無負荷電圧 66（電撃防止機能時・25V）

全　　長 660
全　　幅 460

適用ワイヤー径 1.2・1.4・1.6

全　　高 859
本体重量 169

商品コード 商品名 必要数量

057114 半自動ワイヤー供給装置 1台 溶接用38sq×25ｍキャプタイヤ(NK22） どちらか
2本以上

057110 半自動用トーチホースコード　20ｍ 1本 商品名 必要数量

057115 350A半自動用トーチ 1本 溶接用60sq×25ｍキャプタイヤ(NK22）

055103 溶接用38sq×25ｍキャプタイヤ(NK22） どちらか
1本＿

1個

溶接用60sq×25ｍキャプタイヤ(NK22） 1個

055122 溶接用500Aアースクリップ 1個 ガウジング）ガウジングトーチ 1個

056116 半自動CO2ゲージ 1台 ガウジング）3分エアーホース25ｍ 1本

60(38)ｓｑ溶接用キャプタイヤー[NK22]×2本

ガウジングトーチ

500Ａアースクリップ

500Ａアースクリップ

60(38)ｓｑ溶接用キャプタイヤー[NK22]×2本

60(38)ｓｑ溶接用キャプタイヤー[NK22]500Ａアースクリップ

半自動用トーチホースコード20ｍ

半自動トーチ

ワイヤー供給装置

3分エアーホース25ｍ

500Ａホルダー

半自動用CO2ゲージ（100Vヒーター付)


